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TECHNOID

A >'Technoid«~.iaték a
gyerekeik 6réme lesz, el-
készitése viszont jaték az
apukaknak.

Az abréainkon szemlél-
tetett készletbdl a legk-
lonfélébb forméakat lehet
épiteni, allatokat, gép-
modelleket is.

A jaték elkészitése
pontos munkat igényel,
mégsem neih'éz. Az ele-
mek  fabdél és fémbél
valéik. A lapok, két6ido-
molk, kerekek fényezett
vagy élénk szinlire fes-
tett bukkfabdl, a palcak
kromozott acélhuzalbol
készilnek. A rudak két
végét 20 mm mélyen be
kell réseim. Ugyelni kell
arra, hogy az acélpalcak
szolrosan, de ne nehezen

Uj cikksorozatunkban hangszereket ismerte-
tink. Olvaséink régi 6hajanak kivanunk ezzel
eleget tenni. Igyekszink orémuiket szolgdim ko-
vethet6 hazi megmunkalasok leirasaval, és ahol
sziilkség van ra és modjat ejthetjuk Uj technikai
otleteket is ajanléik.

GITARHOZ HANGSZINVARIACIOS EROSITO

jarjanak a furatokban.
Barmiféle pontatlan-

sadg miatt kudarcot vall-

hat a jaték; viszont a
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oldalig (a Barkéacsbajnoksag els6 hénapjanak legjobb palyamdvel). Mihely-
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KARACSONYRA

ajanljuk kedves Olvaséinknak uj

KACSBAINOKSAG
Barkacsbajnoksdg mindhéarom

mezénye

palydzatunk a BAR-
els6 honapjanak java termését. A

— az AJAN-

DEKVERSENY, a HAZBAN HAZ KORUL, a MEG MI-
RE J6? — kinal kardcsonyi meglepetésre alkalmas bar-

kécsolni valét.

Ebreszt6: radioval, hangulatvilagitassal

Hazai anyagokbol, kevés
gyakorlattal elkészithets. A
lakdsban jol mutat.

20 mm-es deszkéabol Kki-
véagjuk a talpat <l/a. &bra).
Koézepét kiflirészeljuk, hogy

koérben 10 mm szél marad-
jon. Erre ragasztjuk az 5
mm  vastag furnérlemezt
(1/b. abra), amelyen el6z6-

leg kivagjuk a szikséges
nyildsokat. A ldAmpa anyaga
cslllarcs6 — végén mignon-
foglalattal — oldaldiszltése
rézcsé (2. abra). A rézcsdvet
tetszés szerinti lvben meg-
hajlitjuk és csavarral eré-
sitjuk a csillarcs6hdz. Uj-
tlpust. billené kapcsolékat
épitstink be. A radié csatla-
kozésahoz  szigetelt végi
bananhivelyeket hasznal-
junk. Ha ilyen nincs, pres-

pannal szigeteljuk. A fa-
talp héatsé részén akkora
lyukat farunk, hogy szo-

rosan menjen be a vezeték.

Az érintkez6 alja 1 mm
prespan. Erre szegecseljuk
a vékony, rugalmas rézbhdl
készitett érintkez6t (3. 4bra).
A prespanlemez masik vé-
gére kis lemezdarabot sze-
gecsellnk. Ezekhez for-
rasztjuk a 3. kapcsolotol
Jov6é vezetéket. Szigeteld-
szalaggal ragasztjuk le a
prespan aljat és az érint-
kez6 lemez tetejét. Préba-
lampéaval ellen6rizzik az
érintkezé szigetelését és
mikodését.

Az 6ra 86,60 Ft-os MOM-
gyartmanylt. HAatsé fed6-
lapjat leemeljuk és az érint-
kez6t a csorgést inditd,
Illetve allité kar ald helyez-
zik. A vezetéket a feddlap-
pal nyomassuk le. (4. dbra.)
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Az érintkezét jol szigeteljiuk
el, fémesen nem érintkez-
het az 6raval! Az 6ra fed6-
lapjdn levé labba Ilyukat
farunk és facsavarral a
talphoz erésitjuk. A banéan-
hively ald — a talpra —
fényképtartd is szerelhetd.

M kodése:

Az alaplapra szerelt 3 bil-
lend kapcsolét (1, 2, 3) »ak,
»b«-vel jeléljuk. Ha a 2
kapcsolé a »b« Allasban
van, akkor az 1. kapcsol6-
val éjjeli-lampaként lehet
hasznalni. Ha a 2. kapcsolét
az »a« felé nyomjuk le, és
a villanyt a 3. kapcsoldval
kapcsoltuk le, akkor az 6ra
kapcsolja be a csérgé-mu-
taté Aalldsanak megfelelden
és kb. V2—1 éra mulva Kki-
kapcsol. (EI6bb a 2. kapcso-
l6val lehet kikapcsolni) A
radiot este bedllitjuk az at-
lagos hangerdre, és a 3
kapcsoléva kikapcsoljuk,
akkor az 6ra csérgeskor be-
kapcsolja és 72—1 éra mul-
va. kikapcsolja. A radiot és
a villanyt egyszerre is lehet
mikodtetni. A mikodtetés
idejét az érintkez6 lemezek
beallitasdval lehet szabéa-
lyozni.

oz rézcslcs vezetékforrasztva
twesiHarcsomerettel
mignonfoglalathelye
szeles,szegecselve

szigetel§szaltaggal ballag
a retejen

korben3 db

ma mene

afe csiHOrcsomenettel
2. dbra

ab ab ab

5. 4bra

Anyagszikséglet: 2m k,étgres yezeték B
1db éra db ég6 + lampaefny6

. P . db bananhively
3 db billend kapcsold csillar és rézes6darabok
db mignon-foglalat

1 db villasdugé Novék Lajos

Barkacsbajnoksag

az 1963—64. év péalyéazata,

amelynek végén 3nagydij, 100 jutalom kuldeni az EZERMESTER szerkesztg-
és ezermester-jelvény varja a gy6zte- ségébe — a végsé hatarid6: 1964. au-

seket,

kézben, minden hénapban érkezési

sorrendben

a -'hénap legjobb péalyazatai-«

gusztus 15.

HAZBAN — HAZ KORUL

A hazi javitdsok, észszer(Gsitések ezer-
mestereinek vald, akik sose szorulnak

megjelennek az EZERMESTERBEN  jparosra, sét a szomszédoknak, isme-
és 100 Ft-os konyvutalvanyt nyernek réssknek is 6k segitenek.

A barkadcshajnoksédg harom mezénye:

A "HAZBAN HAZ KORUL- — AZ

"AJAndékversen'y- — a »még
MIRE JO?«

Barki barmelyikben indulhat, ha ugy
tetszik, mindharomban is, ha palya-
mdve, illetve megvaldsitott otlete ere-
deti, hasznos, kellemes formé&ju, hazai
anyagokbdl elkészithetd és kezelése
balesetmentes. A leirdst, a szemléltetd
mszaki rajzot, illetve fotét és a kész
targyat minden hénap 15-ig kell be-

ajandékverseny
A szépérzék( ezermestereknek valo,
akik sajatkészitésli, hasznos reme-

keikkel szeretik megajandékozni
hozzatartozdikat, kedves ismerdseiket.

MEG MIRE JO?

A fantaziadds ezermestereknek valo,
akik egy szal dréttal tébbre jutnak,
mint sok méas a tdkéletes szerszdm-
készlettel, akik nem dobnak el semmi
hulladékot, mert nem nyugszanak,
mig rd nem Jonnek, hogy: még mire j6?

365



5 cm3>ES VERSENYAUTO

Autémodellemet hazank-
ban kaphaté 5 cm3es Cson-
gor motorhoz terveztem. A
motor nagy fordulatszdma
miatt 1:1,66 attételes lassitot
alkalmaztam. A modell kul-
s6 karosszéridja 3 mm vtg.
vinldar lemezbd6l készilt,
mélyhtzassal. A karosszé-
rian belil alvazat készitet-
tem (anyaga 15 mm vastag
dural-lemez), erre szereltem
fel 4 csavarral a 2 db lap-
rigés tengelyt, a motort
tarté bakot, a tartalyt és a
kerekeket. Az els6 tengely
1 mm-es rug6lapbdl készilt,
amelynek két végére 4 mm-
re esztergalt, 8 mm-es ré-
seit anyagot szegecseltem.
A kerekek EL 4-es csap-
agyon futnak. A csapéagya-
kat duralaluminiumbol esz-
tergalt keréktarcsakba saj-
toltam. 3 db. M3-as csavar
tart 6ssze két llyen kerék- A versenyauté belsé szerkezete
tarcsat, amelyek kbzre-
fogjak a gumit.

1. 4bra. Az auté oldalnézete

2. abra. Méretezett rajz



Az lUzemanyagtartaly
és a leallité

A tank 03 mm-es réz-
lemezb6l készult, hajlitga-
tassal. Két fil fogja az al-

vézhoz. A levezetdcsovet a
tartdly hatsé végébosl csat-
lakoztattam. A betdltonyllas
a tartaly elején van. A le-
allité berendezés rézbdl esz-
tergélt csap, 4 mm-es ten-
gellyel, amelybe 1 mm-es
ivelt drétot erdsitettem. A
kivant idében a kocsit rad
segitségével, az acéldrot
dontésével megallithatom.

A motort tarté bak
és a lendkerék

A motorbak két részbél
4ll. Ezeket 4 db M4-es csa-

varral rogzitjuk egyméshoz.
A motor tengelyére 20 fokos
6nzéar6 kappal illeszkedik a
lendkerék és a fogaskerék.
A masodik fogaskerék
ugyancsak 20 fokos kuppal
csatlakozik a 9mm-es ezist-
acél tengelyre, amely EL
9-es csapagyban forog. Az
egész motorbak 4 db M4-es
csavarral illeszkedik az al-
vézra. A héatsé kerekek ab-
roncsa a tengelyen levé
kapon szorul meg. A két
abroncsot M6-o0s csavar
fogja 6Ossze, amely &llan-
déan fogja a gumit, s
nyomja a kupra az abron-
csot meg a fogaskerekeket.
A motort 4 db M3-as csa-
varral régzitettem a motor-
bakhoz. Az alvazat 3 db
M3-as csavarral er@sitettem

a karosszéridhoz. Az anyét
beszegecseltem az alvézba.
Az lUzemanyag vételezésére
mipoldn csovet hasznéltam.
A két félkarosszéria 2 db
M3-as killgcsavarral illesz-
kedik egymashoz. A karos-
széria akkor jo, ha a be-
dramlé levegd hiti a mo-
tort.

Uzemanyagkeverék 30 sza-
zalék ricinus, 70 szazalék
metilalkohol. Mkédéséhez
inditérad szikséges.

Gyujtas egy 15 voltos
akkumulator izzitja a gyer-
tyat, ameddig a motor el
nem indul. Uzemben a
gyertya izzéasban marad.

Modellemet koérpéalyén, 1
mm-es sodrott huzalon fut-
tatom. Szilvassy Mihély

&QELWIf cu<cig.aj

— A szarub6l készitett disztargyak ket-
t6s feladatot allitanak a barkéacsoldok elé;
a faragés

meg kell tanulni

polirozzuk;

technikéajat

elébb
rongydarabra
lasst mozadulatokkal dorzsdljik. (Vigyaz-

polirpapirral, majd
fogkrémet nyomunk és

és jol kell megvalasztani a modellt, hogy
mit akarunk kifaragni.

A szarudisztargyak alapanyaga 0kor-
szarv. A szikséges szerszdmok; vésék,
lombfirész, durva és finom reszel6k.

A disztargyak kialakitds4t a nagyolds-
sal kezdjuk, durva reszel6vei és lomb-
flirésszel. A tovabbi formazast szélesebb,
a kisebb mintdkat keskenyebb vésével
végezzik. A vésdt 45°-0s szogbhen a
szarura helyezzik és nyomés kozben
jobbra, illetve balra mozgatva haladunk
el6re. A kinagyolt mintat finomreszelGvei
és citlinggel (élesre reszelt fémlemez-
darabbal) finomitjuk. A kész disztargyat

zunk, nehogy atmelegedjen a targy, mert
akkor nem fényesedik!).

Tanadcsok, munkafogésok

Ha szarudarabokat egyengetni vagy
hajlitani kell, akkor lang folé tartjuk és
tgy hajlitjuk.

Az egyes darabokat ragasztani is lehet,
zselatint felolvasztunk vizben (massza-
sirséglire), mindkét darabot bekenjik
és dsszenyomjuk. Szdaraddasi id6 kb. 2—25
éra.

A kismadarak szemeit

sajat anyaghdl

Dombormivet alakit a vésé

A HONAP LEGJOBB PALYAZATAI

367



Készil a hal szeme

készitjuk (szarubdl),
lagos, vildgos anyagba fekete szemeket,
a halak szemeit plexiib6l véagjuk ki,
kozepébe sotét bakelitet vagy szarudara-
bot nyomunk. A szaruban a szemek he-
lyét kistllyesztjuk, fehér sztaniolpapirt
vagunk bele és a mélyedéshe nyomijuk a
plexiszemeket. Igy kapjuk meg a szem
»tikrét«.

fekete anyagba vi-

A szarut hasitani Is lehet, kilono-
nésen a magyar okérszarvakat. PIl. ha
vékony leveleket akarunk hasitani, akkor
el6bb flirésszel kivagjuk a levélformat,
a kivéant vastagsdgnak megfelel6en kozé-
nyomjuk az éles vés6t, és Ggy hasitjuk
szét.

Néha darabokb6l kell 0Osszedllitani a

FENYKEPTARTO
_  Evanak

Alapja (0 90 mm) aluminiumkorong.
Kozepe 10 60 mm)excentrikusan ki-

368 A HO

Kész a disztargy
targyat. (PI. a hal teste, wuszonyai és
farka). A szaruba egymés mellett kis

lyukakat farunk, flirésszel kivagjuk, majd
kireszeljuk, vagy kivéssik. Az igy kiala-
kitott nyltésba belenyomjuk a kifaragott
uszonyt. A farok-uszony részére befliré-
szeljuk a hal farkat, beledugjuk a vé-
konyra hasitott uszonyt, atfarjuk és sajat
anyaggal (hengeres szarudarabbal) el-
szegecseljuk.

A dombormii-faragdsokat el6bb ceruza-
val rajzoljuk a szarura és azutan farag-
juk.

AKki el6szor farag, nem valészinl, hogy
mindjart sikert arat disztargyéaval, de ha
tobbszor kisérletezik, eredményes lesz
munkéja. Ifj. Péter Istvan

esztergalt. A képtarté (0 30 mm)
anyaga kemény gumi. Az alapra ra-
gasztott »Eva« felirat plexib6l ké-
szilt, és tobbszori festékbe martoga-
tassal nyerte fényes felliletét.

Németh Andréas



VAZA-FABOL

Fabol

esztergaltam, majd tussal
vittesm rd a mintat. Ezutan szintelen

SZOBAANTENNA

Sajat elgondolasom szerint
készult szobaantennamat
Kékes tv-késziilékhez hasz-
nalom. Atlésan csatlakozta-
tom a kozel-tavol antenna-
bemenetekhez. 100 km-es
korzetben tiszta képet ka-
pok Budapest meg Kabhegy
adasabol.

Csdémoron lakom. Tv-vétel

1. Az antennaelemeket tarté
vorosrézcsé (0 25 mm)
2. Parabola reflektor
(2 X 120 X 220 mm-es alumi-
niumlemez)

szempontjabdl kifogastalan
hely, tiszta, napos id6ben
ralatok az adéra. Anten-
namat kiprébalds végett
elvittem Budapest tobb
pontjara, valamint vidékre
(Hort) is. A vétel mindenitt
szép és tiszta volt.

Toéth Jozsef

Az antenna alaprajza
3. Hajlitott dipél
(0 8 mm-es vérésrézrud)
4. Direktor I.
(0 8 mm-es vorosrézrud)

lakkal fajtam le, ami porcelanos csil-
l6gast adott neki. Hossza 15 om. VA

5. Direktor II.

(0 8 mm-es vorosrézrad)
6. Direktor in.

(0 8 mm-es vordosrézrad)

369



VASARI©® E©OCSB

Hazilag is kdnnyen
készithetunk bevasarlo
kocsit. Olyan anyagot
hasznalunk” fel, amelyek
beszerezhet6k a Vas- és
Edényboltokban, meg a
MEH-telepeken. Hegesz-
tés helyett csavarkotést
alkalmazunk.  Vegyik
meg a 2db 0120 mm-es

umikereket is, darabon-

ént 35— Ft-ért.

A kocsi vazat 4X20
mm-es laposvasbol ké-
szitjuk. El6szor a kere-
tet hajlitjuk meg, majd
a kereszttartokat. A fel-
sO kereszttartdra szere-
link 2 db kend6horgot.

2/b. 4bra
1. abra: A bevasarlé kocsi harom
nézetben, méretezve
2/a. abra: Csavarkotések és a kerék
feler8sitése két anyaval .
Miomenet

2/b. abra: Kerékfelerdsités menettel
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Ezekre  akasztjuk a
szatyrokat. Az alsé ke-
reszttartot uagy képez-
zik ki, hogy két vége a
keretbdl kb. 10 cm-re Ki-
nyﬂlﬂ'on, nehogy oldalt
kibillenjen a szatyor. Az
als6 kereszttartd és az
alaplemeztarto kozé
hasznalt nylonszatyorbol
halét feszitiink ki, hogy
az a kocsi dblésekor
tartsa a szatyrokat.

A csavarkdtésekhez
MB-OS  sullyesztettfejd
csavarokat hasznalunk.
Az egyik laposvasba me-
netet vagunk, a masikba

furatot készitink. A fu-
ratokat  Kivulrél sil-
lyesztjuk.

A kocsikerekeket M10
X60-as anyascsavarral
erGsitjuk  fel. Kétféle
megoldas is alkalmazha-
t6; 0 11-es furattal két
anyaval (2/a), vagy M10-
es menettel és egy ellen-
anyaval (2/b). A csava-
rok egyben a kerékten-
gelyek Is.

A szatyor alatt lev6
deszkat = két laposvas
tartja. Egyik laposvas
150" mm-rel hosszabb,

KUCSMA A DIVAT

végét meghajlitjuk és
megcsavarjuk. Ez lesz a
lab. A kocsi fligg6leges
allasa esetén a lab 1 cm-
re legyen a talajtél. A
kocsikeret felsd része a
foganty(. Erre mypolan
(vag(y PVC) csévet ha-
zunk, hogy jobb legyen
a fogasa. A femrészekrdl
csiszolovaszonnal leszed-
juk a rozsdat és a kocsit
tetszés szerinti szinre
olaj- vagy lakkfestékkel
befestjuk. igy a bevasar-
16 kocsi kb. 90— Ft-ba
kerul.

Debreceni Jdzsef

i'm toejoZzJ

Hulladékbol U premsapka

Ismét divata prém! Kucs-
mat viselink, a télikabatot,
kosztimot prémmel diszit-
juk. Van otthon prémihul-
ladék, miisz6rmedarab. Ké-
szitsink beléle kucsmat.

Szerezziink be egy jo éles
borotvapengét, egy héarom-
szogletd  szlicstlt (ezzel
kéonnyebben tudunk bért
varrni, mint a varrdtivel),
gombostiiket, puha ceruzat.

El6készités

Feldolgozéas el6tt a prémet
— akar 0j, akéar hasznalt
4llapotban ha&nyédott ott-
hon — egy deszkalapon
(rajztablan) kifeszitjuk, és
egy éjszakan Aat Ggy hagy-
juk. A bal oldalan kissé
benedvesitjuk és szérmés
oldalaval a tdbla felé, erés
gombostikkel kinyajtas
nélkal kifeszitjuk. Ugyel-

junk arra, hogy Kkifeszités
alatt a sz6rme szalai szal-
irinyban fekudjenek, ne-
hogy 0Osszetdrjenek. Kifeszi-
tés utdn — miéasnap — a ki-
sebb-nagyobb darabokat
O0sszevarrjuk, varrdskor is-
mét ugyeljunk arra, hogy
minden darab szaliranyban
fekudjon. A prémdarabok
szélét egyenesre vagjuk; a
b6érés oldaluk legyen fel-
felé, s azon hlGzzuk a bo-



rotvapengét magunk felé. A
penge csak a bért vagja, a
sz6rme szalait nel Ovatosan
és egyenletesen vagjunk a
borotvapengével, mert az
apré vagasoktél a b6ér meg-
repedezik, s a sz6rme szalai
tilérnek a prém bérén.

Osszevarras

A prémdarabokat a sz6r-
més oldalukkal egymés felé
forditjuk és sdr, egyen-
letesen meghdzott Un. end-
liz6 oOltésekkel dsszevarr-
juk. Gondosan varrjunk, a
b6érb6l egyenletes csikot ol-

togetve. Balkezinkkel fog-
1. sz. modell. Készul 3 db.
Juk &6ssze a prémet és a

sz6rmeszéalakat a tlvel lga-
zitsuk vissza a jobb oldalra.
Munka kozben a szérmét
ldénként forditsuk vissza a
Jobb oldaldra, hogy meg-
gy6z6djunk a varras miné-
ségérél. Ha azt vesszik
észre, hogy a sz6rszalak
Itt-ott a bal oldal felé for-
dulnak, visszahtzogatjuk
6ket. Az 0Osszevarrt darab-
kédkbol szép egyenletes felt-
letli sz6rmét kapunk.

Szabés

Krétaval, puha rajzceruza-
val a prém béros oldaléra
kirajzoljuk a szabdsmintat.
Kozvetlenil a szabasvonal
mentén vagjuk ki a prémet,
réhagyni nem kelll Ezutan
6sszevarrjuk a prémet a
fentiekben mar Ismertetett
maédon. A varrdsnal nagyon
tgyeljink arra, hogy a pré-
met ne hazzuk meg. Ami-

kor ezzel készen vagyunk,
a sz6rme végott szélére
danublat, vagy a bélés-
anyagbol letépett, levagott
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endlit varrjuk. A danublat
a kucsma véagott szélére bo-

ritjuk és sGrdG, apro o6lté-
sekkel dsszevarrjuk. (A
sz6rme szalai Itt is kifelé
forduljanak). Ezutdn a da-
nubiat beforditjuk a prém
bérés oldala felé — ezzel

eltinik a prém és a danu-

3. sz. modell.

3. sz. modell.

A szab&sminta fele.

Bélelés

A bélés bevarrasa el6tt
tehetink a kucsmaba vate-
lint Is. A szabéasminta alap-
jan pontosan kiszabjuk a
vatelint. Nagyobb ne le-
gyen. Laza oltéssel varrjuk
o6ssze. A préménél vala-

A szabasminta fele

A négyzetek 3X3

cm-esek

bla 6sszevarrdsdnak vonala
— annyira, hogy a befordi-
tott 0sszevarrds éppen hogy
tal érjen a kucsma pere-
mén — befelé. Most a danu-
blat Gn. boszorkdnydltéssel
hozzévarrjuk a prém béros
oldaldhoz. Az 0oltés feszes
legyen, de ne hizzuk meg
tilsdgosan, nehogy a bér
kirepedjen. Ha pontosan
dolgoztunk, akkor a fe-
junkre tett kucsma sz6rmé-
Jjének szalai egyenletesen
borulnak a fejunkre.

mivel magasabbra, boszor-
kéanyoltéssel varrjuk a da-
nubidhoz. Ha Kkissé hosz-
szabbra sikertlt a szabas,
vagjuk le az aljat. Néhany
helyen oltégessuk a kucs-
ma d&sszevarrasadhoz,
ne fordulhasson Ki.
lést aprd, lathatatlan olté-
sekkel varrjuk a danubla
legszéléhez, hogy teljesen
befedje a danublat. Néhany
helyen ezt is 6ltogessik be
egy-egy Oltései. S ezzel kész
is a kucsma.
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Héaromféle szabasmintat
kozlunk, hogy mindenki

taldljon maganak megfele-
16t.

Az 1. sz. modell kissé
csucsos fazonl, sima rovid-

Stirce/tgom blyuk (gom bio/figgden)

hélés

51cm

sz. dbra. A 3. sz. modell szegése

A 2. sz. modell hossza,
simaszall prémhez val6 fa-
zon. A szabasmintat agy
kell fektetni, hogy a szérme
szalai a fejen kérbe borul-

csikkal szegve apro, sdrd
prémbd6l vagy krimmerbdl
(mdlperzsabol) szabhaté.
Szegélye a kabat anyagébdl
Is készithet6.

sz6rii prémbdl, Teddy bear- janak. A néi modellek fejb6sége
bél is szép. A 3. sz. modell szévet- 57 cm. M-néc
VASUTMODELLEZOKNEK

MODELLSIN

Vond-eljarassal, vékony, fényes le-
mezb6l, idamozott henger-paron bar-
mely lagy fémhuzalbdl készithetiink
modellsint.

Vonéforma

10x25x120 mm-es szogtetsacél ma-
gasabb, 26 mm-es oldaldra 3 vagy 4
mozzanatban karcoljuk le a sin
egyes szelvényeit. Ha vékonyabb,
lagyabb a lemeziink, kevesebb, ha
vastagabb, vagy keményebb, akkor
4, esetleg 5 idomlyiikiat reszeljink az
acéldanabba. <L abra.) A bef(iz6 Ol
dalon szélesitsik ki az idomot téi-
hoz idomitjuk. A satuba szoritott,
vagy mas modon rogzitett forma-
tombén keresztil dugott lemezt si-
klattyava! (vagy szoritébékaval) szo-
rosan megfogjuk, és athlzzuk a 'ki-
reszelt nyilason. Igy haladunk végig

az idomsoron. Az utols6 mar a pon-
tos szelvényl sin formajat kénysze-
riti az athuzott lemezre.
Hengerprés

Tomor szelvény( sineket dsszetor-
g6 hengerpar kozott tudunk el6alli-
tani. 1.1 attétell fogaskerékpar meg-
csérszeriien, hogy a lemezcsik bef(-
zése majd konnyebb legyen. A csi-
kok szélessége megegyezd legyen az
utols6 vondidom kimend oldalénak
kerlletével. A lemezcsikok végét
— fogdval — a soronkdvetkezd lyuk-
szerzése az elsd feladat. A fogaske-
rekek nagysdga szab hatart a két
henger sugaranak (S= a két fogas-
kerék tengelye kozotti tavolsag oszt-
va 2-vel). Aluminium-, vagy vorosréz
huzal = megmunkalasdhoz  harom
idomlyuk elegend6. Mindkét henger
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2.

paldstjaba beesztergaljuk a fokoza-
tos idomzasnak megfelel§ szelvény
fele részét (2. abra.).

A-A B—i B-B

1 “nyomtav |
3. é4bra

Ugyeljunk arra, hogii a hengerek
pontosan egymas folé keriljenek. A
fels6 henger tengelycsonikjat hosz-
szabbra hagyjuk, hogy "hajtokart r('j%-
zithessiink ra. A hengerparnak 8—10
mm vastag vaslemezeikb8l keretet
készitink. = A keretoldalakat sz6g-
vassal rogzitjuk az alaphoz. A hen-
gertengelyek részére két oldalon
hosszanti nyilast vagunk ki. Ezekbe
a nyilasokba szoritjuk a tengelyvé-
geket. Az also6 ten elg és a fels@ ten-
gely folé egy-egy félbevagott rézper-
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1. &bra

4bra

selyhdzat tesziink, amelyeknek veze-
tését az ékaldkara reszelt fligg6le-
ges nyilasoldal biztositja. A fels6
perselyeket M6-0s csavarokkal szo-
ritjuk le..A perselyhdzak behelyezé-
sére az oldalnyilas felsd részét kiszé-
lesitjuk. A hajtakar agyat atmend
csavarral rogzitjik a fels6 henger
tengelyébe.
Talplemezek
Fényes lemezbdl a meglévd sintal-
pak szélessége, vagy 4j talpak
esetén — tetszés szerint, hasébala-
kdra hajlitott talplemezeket készi-
tink (3. abra). A H alakl bevagast
felhajlitjuk, a sintalpat alahtzzuk és
visszahajlitjuk a lemezfileket.
Laszl6 Arpad

Budapesti és vidéki
RADIOAMATOROK i

45 kismotorokat,

SzubmIniatttr és TV alkatrészeket,

Fejhallgatokat, szelénoszlopokat,

Ré&diécsoveket és félvezetbket,

és sok egyéb alkatrészt véasarolhatnak a
szaklzletekben: Budapest, V. Mduzeum
korat 11; VI, Lenin korat 78; VUL, Jozsef
korat 34; VH1, Ull6i at 60—62; X1I., Fehér-
vari at 7

Vidékre utanvéttel is szallitunk!

A HONAP LEGJOBB P



A KARACSONYFADISZEKET

JEészithetjuk egyszinl pa- kezd iranybol indulva.

pirbél vagy tarkabol, Szétteritjik nagyon ovato-
indenesetre  torekedjunk o @ N4y saroknal fogva
min ., , J Osszefogjuk és egy zsinorra
egységes hatasra. A meg- kotjik, nehezéknék didsze-
adott méretek csak irany- met tehetink bele.

adok, a fa mérete befolya-
solja a diszek nagysagat.
Kicsi fan nevetségesen hat
a tulsdgosan nagy disz és
forditva.

Nagyon vigyazzunk, hogy
a gyertyalang kozelébe ne
akasszunk semmit, mert a
papir pillanatok alatt tiizet
fog és langbaborlthat min-

dent.  Ovatossaghol  allit-
sunk egy kancsé vizet a fa
kozelébe.

Csucsdisz

Ezlst vagy arany papir-

bél 8X70 cm-t kivadgunk és L0go disz

2 cm-enként behajtogatjuk.  Kilonbozé formakbol ké-

Egyik végén Kkét zsingrral Szitsink kettét kett6t. Az

osszehlzzuk, a  széleket e€gyiket vagjuk be fentrdl

osszeragasztjuk, hogy kerek Ko0zépig, a masikat alulrdl

korongalakot kapjunk. A kozeépig. A vdgas mentén

csticsra er8sitjuk. egymasba _csusztathatok a
ﬁap_lrok. Zsinoérral felldgat-
atjuk.

Récsflizér
Kétszer hosszédba hajtsuk
félbe papirosunkat és par-
huzamosan vagdossuk be
hol egyik, hol maésik oldal-

Cslpkedisz
A cslcsdiszt elkészitjuk,
majd a rajz szerint csipkét
vagunk az 6sszes hajtason
at.  osszeflizzuk, megra-
gasztjuk.

Flizoétt lanc
Kétszer félbehajtott papi-
rosra a rajz szerinti mintat
rajzoljuk es kivagjuk. Mas
format is készithetliink, fon-

Halés kosar
10X10 cm-es négyzetin-
ket a rajz szerint nyolcré-
tien 0Osszehajtjuk és par-
huzamosan bevagjuk ellen-

Lanc
1.5X15 cm-es csikokat va-
gunk. Karikanak ragasszuk

0ssze egyiket atflizve a
masikon.

Boszorkanylépcs6s rozetta

Két darab 2.5X40 cm-es
papircsikot vagjunk ki. Két
véget egyméasra merdlege-
sen fektessiink 6ssze, majd
felvaltva hajtogassuk egy-
méson at. A végeket &ssze-
ragasztjuk és felakasztjuk.
Kulonb6z6 szinl papirbol
nagyon tetszet6s disz.

rol. Egyenletes szép mun-
kanal nagyon tetszetds fi-
zért kapunk, ha o6vatosan
szétnyitjuk az egészet és
hosszaban széthuzzuk.

tos az, hogy a fels6 rész
keskenyeb Ieayen, mint az
als6, mert csak® igy fekszik
siman egyik lancszem a
maésikban.

Dr. Karléczai Janosné
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barkacsoljunk

Magyar Diafilmgyarté Vallalat
Irta: Varhelyi Tamas
Szerkesztés-grafifca: Molnar Otto
Foto: Kotanyi Ottd6—Szenes Roébert

Repedés

Bitumen, vagy
szkjcM oszalig

Fémlemez szoritdd)fines
Gyakori baleset a lakosokban a csérepedés Az 6lomcsovet
amelynek felilete sziirke, kénnyen karcolhaté kénny
javitani  hajszalrepedese néhany kalopacsitéssel is eltomit-
heté ideiglenesen Az o6ntottvas csovek repedéseit kendér-
koccal becsavarjuk, bitumennel bekenjik, szigetel6szalaggal
szorosan atcsavarjuk, majd szorit6 kotést, vagy bilincset alkal-
mazunk.

Orséhs: Timitis

Tomités
el
JErrVITTr

Siréin elromlandk a lakosok vizcsapjai is. Leggyakoribb hiba-
juk, hogy elhasznalédik bennik a tomité az elzart csapbol
is csorog a viz. 36 tehat ismerni a kifoly6csapok szerkezetét.

A csap csepogeset Ugy
szlintetjik meg, hogy
uj tomitést tesziink bele.
A hidegvizes csapot
puha gumival,a meleg-
vizest bérrel tomitjuk.
A tomités kicserélésé-
hez kicsavarjuk a sze-
lephazat, megtisztitjuk
a szelepfeszket, s be-
helyezzik az uj tomi-
tést

Akkorisszivarogacsap-
bél a yiz, ha elhasznéa-
l6dott a szelephaz to-
ntese. llyenkor kicsa-
varjuk a szelephazat,
eltavolitjuk a kécma-
radvanyokat, majd a
menettel ellontetes
iranyban  hosszlszall
kendert, kécot csava-
runk a szelephazra s
végil a tomitést fogy-

Noha a vizlofolyokba épitett szifon (blizzar) is elromlik Hi

csupan a témitese serlilt meg, tecsavarjuk az alsé ,hollandi

anyat és uj tomitést helyeziink bele. Ha a szifon repedt, a

6lombdl készultét kalapalassal, vagy forrasztassal, a miianyag
szifont pedig ragasztassal javithatjuk meg.

tlzeréaep

Prsfofycssp EmeUket

Tanite

lehtizé

Hereng

W fé

Hosszabb hasznélat utdn sziikség lehet a WC-tartaly megja-
vitasara is A kisebb hibakat mogunk is kijavithatjuk. Ehhez
persze jo ismerni a tartaly szerkezetét.

Tomités

loggyakrabban az un pisztolycsap romlik el nem zar jol,

allandéan folyik a tartdlyb6él a viz A biztonsagi csap elza-

rdsa utan szedjuk szét a pisztolycsapot, s csereijik ki a to-
mité gumijat.

Akkor is allandéan fo-
lyik a viz a tartalybol,
ha az un. harang be-
aiiitasa rossz, ilyenkor
a felfuggeszté huzal
hosszlsagat szabalyoz-
zuk. Ha a tomitésé el-
hasznalédott, a harang

csavarjuk és uj gumi-
lemezt helyeziink ra

A WC-kagylé makacs
dugulésat oly maéadon
sziintethetjilk meg,
hogy acélhuzal vegere
kaparéot kotink, s ezt
allandaan forgatva,
elére-hatra mozgatva
benyomjuk a WC nyi-
lasaba Kozben enged
juk tele a kagylét viz-
zel, ha a dugulas meg-



Kém talalmany. Nem ujitas. Otlet CSU-
pan, trukk, apré fogas. A szakmaékat
forradalmasit6 UJ munkamaddszereik t6-
vében terem. Szakmunkésoktél kaptuk —

Szerszam lemezflréashoz

Tlzhelyek, géaz- és vil-
Ianytuzhelyek lemezborfta-
saln gyakran Kkell

kivagni
nagyobb atmérgjd

nyilaso-

kat, hogy jobb legyen a
IevegOJaras A nagy atmé-
réjd furd egyenetlen, defor-
malt, sokszogl furatot ké-
szit a vékony lemezbe. Ko-
véacs LéaszIo lakatos ehhez a
munkéhoz szerszamot hasz-
nal. A szerszam két darab-
bol all (pl. o 20 mm-es nyi-
lasokhoz); az als6 rész at-
mérdje o 30 mm, magassa-

a 30 mm, belsd’ nyilasa o
mm (3 mm mély), széle
élesre  esztergalva, hogy

jobban vagja a lemezt. Ko-
zépen van a o 8 mm-es ve-

zetényilds. Az ellendarab o
25 mm, magassadga 35 mm, a
Iyukasztocsa o 20 mm (9
mm hosszan), a vezetdcsap
o 8 mm, 10 mm hosszan.
Végéskor a lemezen o 8
mm-es furatot készitenek,

ala az als6 darabot, a furat-
ba a fels6 darab vezetd-
csapjat helyezik és egy-két
I(alapacsutessel kész a nyi-
as

Zsanér helyett
gombcsuklo

Alvég! Jozsef a lemez-
ajtok, fedelek, nyithaté bo-
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A ZIM SALGOTARJANI TUZHELYGYARABOL

ritblemezekhez méar nem a
régi ontottvas vagy kettds
lemezb6l hajlitott zsanéro-
kat hasznalja, hanem gémb-
csuklokat szerel fel. Ez job-
ban megtartja a fedelet, az
kénnyebben kiemelhet§ és
tdmasztékul is megbizha-
tobb. A gombcsukld hazi-
lag Is elkészithet6. A gém-
b6t — a peremmel és a 30

mm hosszi szarral — esz-
tergalni (esetleg reszelni)
kell. A csuklé6 — a gombot

Lemezfuratok

befogdé rész — 2 db lemez-
b6l készult, sullyesztve és
elol beflirészelve. A két le-
mez kozé helyezi az ajto
lemezét és a  gombot,” s
bsszefogja két csavarral. A
tovabbi szerelés mar egy-
teri, csak behelyezi "a
gombcsuklé szarat a vazon
levé furatba. Amikor az
ajtéra vagy boritélemezre
nincs szikség, az a csuklo-
val egyutt egyszerlien Ki-
emelheté a furatbél.

stillyesztése

A kalyhak, tlzhelyek bo-
rltélemezelt altalaban suly-
Iyesztettfeju csavarokkal
rogzitik. A vékony lemezt
azonban nehéz faréval su |-
lyeszteni. Ehhez készitett
szerszamot God6 Karoly la-
katos. A szerszam alsé ré-
sze 30X30X50 mra-es négy-
zetacél. Kozépen a 3 mm-es
furattal, korilotte o 16 mm-
es, s mm mély sullyesztés

(faréval). Ellendarabja o
30 mm-es, 50 mm magas
acél, végén o 3 mm-es veze-

tocsap s esztergapadon Ki-
alakitva a sillyesztés nega-
tivja. Kalapéacsutésekkel vé-
gezhet6 a silllyesztés. A
Szerszam mérete’ a csava-
rokhoz igazodva valtoztat-
haté. Dobos Ferenc

Foto: Kinka Laszlé



tatni. Ugyanezt a huvelypart hasznaljuk
fel, ha magnetofon, felvételt készitink a
gitar hangjaraél.

A halézati taplalas a rajz alapjan elké-
szithet6.

A vibrato-oszcillator

Segitségével kulénb6z6 szamu és ampli-
tidoju rezgéseket tudunk eldallitani. Ez-
zel a segédrezgb6korrel (4—10 Hercz korili
frekvenciaval) modulaljuk, tehat befolya-
soljuk az erdsit6é bemeneti kapcsaira ér-
kez6 jeleket. Ezt ugy vegezzik el, hogy
az ECC 83 cs6 els6 racsanak R—2 jezésl
racslevezetd ellenallasat nem kozvetlenil,
hanem az R—4 l{elz,ésﬁ potenciéméteren
keresztul foldeljuk. Igy moéd nyilik arra,
hogy az R—3 és C—I katédkomplexum al-
tal el6allitott és a racslevezetd ellenalla-
san Jelen levd eléfesziltséget a vibrato-
oszcillator rezgésének Ultemében megval-
toztassuk, amely rezgést az R—4 potencid-
méteren keresztil csatlakoztatjuk a racs-
ra. Az R—4 potenciéméterrel tehat a vib-
ratéfrekvencianak az erdsitére jutdo ampli-
tadojat is tudjuk szabalyozni. Az R—24
jelzésli potenciométer segitségével a vib-
ratofrekvencia rezgésszamat tudjuk val-
toztatni, amellyel "kilénleges hanghata-
sokat érhetiink el, pl. gitarunkkal man-
dolin, bendzs6, vagy orgona hangot tu-
dunk megszélaltatni. Amennyiben erdsi-
ténket a vibratorész nélkil kivanjuk
tizemeltetni, a K—2 kapcsolé zarasaval
az_oszcilladtor mikodése megszlnik és
mint jo hanghlségl erdsit6 miukodik.

A tervezésnél figyelembe vettem, hog
a gitarok altal keltett hangok alalaban
és 1320 Hz kozott sdvban rezegnek, azon-

1. kép; Az erdsité belsé elrendezése

2. kép; A magnédobozba épitett erdsitd

a) elsd, b) hatsé fala

ban a jo atvitel miatt az er@sité frekven-
cia-karakterisztikajat a 80 Hz-t61 20 kHz-ig
terjed6é sav atfogasaban vizsgaltam. Az
eredményt kifogastalannak talalom.
Epités
Erésitém magnetofondobozba épitettem.
gﬁ\omlntakészulgk saszéjanak felllete 250X
mm.) Saszénak 1—15 mm-es alumi-
niumlemez a legjobb. HAaldzati transzfor-
matornak megfelel barmilyen radiétrafo
fautotraf6 nem!), amelynek szekunder
oldalan 2X250 V fesziltséget kapunk, 60
mA terhelés mellett. Sziikséges még ezen
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kivil a szekunder oldalon egy 6,3 V-os
fitétekerrcs és egy 4 V-os tekercs a jelz6-
lampa »J« részére, amely az erdsité be-
kapcsolt allpotat jelzi (6,3 V-os skalaégd-
vel). A futétekercs két végpontja kozé
kapcsoljuk az R—18 jelzés(i potenclémé-
tert, amelynek segitségével a flitékor
brumm-mentesitését oldjuk meg. A halo-
zati transzformatort lehet6ség Szerint ta-
vol helyezzik el a bemeneti fokozattol.

Az erbsit6 bemeneti részén Aarnyékolt
csatlakoz6t (tuchellt) alkalmazzunk és
ugyancsak arnyékolt legyen az ECC 83 csé
els6 racsara .mend vezeték Is. (Az R—1
ellendallast is célszerd arnyékolo fémlemez-
zel burkolni,)

A hanger8szabéalyzast az R—9 potencio-
méterrel végezzik, ezért tengelyét a doboz
falan atvezetjuk. Amennyiben  kapcsol6é
potenclémétert alkalmazunk, ugy a K—1
jelkze’s(j halézati kapcsol6t is megtakarit-
Juk.

A hangkimend transzformator a keres-
kedelemben beszerezhet6 EIl, 84-es kimenG-
transzforméator, amelynek primer oldali
ellenédllasa 54 kO, szekunder oldala pedig
50-0s hangszord illesztését teszi lehetdvé.

A hangklmend szekunder oldalarél visz-
szacsatolast adunk az ECC 83 cs6 maéaso-
dik katédkomplexumaéara, mialtal igen kel-
lemes tonust mély hangot értink el. (Ez
némi  hangerécsokkenést eredményez,
ezért ezt tetszés szerint el is hagyhatjuk.)

Ugyancsak a doboz kulsé falara hozzuk
ki az R—4 vibraté-er6sségszabalyzé, az
R—24 vibraté frekvenciaszabalyzé ™ poten-
ciométerek tengelyeit és a K—a kapcso-
16t, »vibraté be-ki« jelzéssel.

Uzembehelyezés

Az er@sitét el6bb cs6 nélkil, majd az
EZ 80 cs6 bedugaszolasaval probaljuk ki.
Ellenérizzik, hogy az anéd és flitéfeszult-
ségek rendben vannak-e a megfelelé cs6-
foglalatokon. Ha mindent rendben talal-
tunk, akkor valamennyi csdvet a helyére
téve, bekapcsoljuk erdsiténket.

A vibraté rész K—2 katpcsol_é'ét zarva,
a mikrofonbemeneti részt rovidre zarva,
a hanger@szabalyzdt felergsitve, beallitjuk
a miniméalis brumm-fesziltséget. Ha val-
takozéaramu feszultségmérdvel rendelke-
zink, kapcsoljuk a hangszéré két forr-
cslcsara és az R—18 potenciométerrel mi-
nimumot allitunk be. M{szer hianyéban
»eflilre« is elvégezhetjuk a brumm-mini-
mum bedallitasat.

Bar erdsiténk kellemes hangszinezet(,
eléfordulhat, hogy a gitarmikrofon arnyé-
koltsdga miatt magas zizeg6 hangot hal-
lunk. Ebben az esetben a magas hangok
egy részének »-levagéaséval« segithetiink;
a mikrofon bemeneti részt a 2. abra sze-
rint két kapcsolasi elemmel kiegészitjik.

Most mar nincs méas héatra, mint a be-
meneti részen a rovidzarat felszabadit-
va. csatlakoztatjuk gltadrmlkrofonunkat és
elébb vibraté6-mentesen, majd a vibratéd
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rész bekapcsolasdval (bekapcsolas utéan
kb. 3—4 mp mulva Indul a vibraté rez-
gés) megszdlaltatjuk a kulénbéz6 hang-
variaciokat.

Ha a vlbraté-oszcillator nem rezegne,
Ggy a C—1s kondenzéatort kisebb értéki(ire
cseréljuk ki, vagy hagyjuk el teljesen.

Anyagjegyzék:
Ellenallasok:

« R—1 = 8 kOhm/0,5 W
R—2 - 0,47 MOhm/0,5 W
R— 3 = 33 kOhm/0,5 W
R—4 — 1 MOhm p6t. méter
R—3 =022 MOhm/0,5 W
R—6 = 22 kOhm/0,5 W
R—7 = 1 MOhm/0,5 W
R—8 - 033 MOhm/0,5 W

A
- zZJ-
M

MEm

20n

2 abra

R— 9 = 1 MOhm. p6t. méter
R—10 = 1 kOhm/0,5 W

R—11 = 15 kOhm/0,5 W
R—12 = 0,22 MOhm/0,5 W
R—13 = 22 kOhm/0,5 W
R—14 = 1 MOhm/0,5 W
R—15 - 150 Ohm/1 W

R—16 = 12 kOhm/0,5 W

R—17 - 2,2 kOhm/6 W

(vagy helyette fojtotekercs)
R—18 = 100 Ohm huzal pdét. méter
R—19 - 47 kOhm/0,5 W

R—20 = 0,68 MOhm/0,5 W

R—21 = 1 MOhm/0,5 W

R—22 — 680 Ohm/1 W

R—23 - 047 MOhm/0,5 W

R—24 = 1. MOhm potenciométer
R—25 = 0,15 MOhm/0,5 W

R—26 = 047 MOhm/0,5 W

Kondenzéatorok:

C—1= 100 MF/6 V elko
C—2= 16 MF/350 V elko



C— 3 — 22 iIF/250 V

C— 4 - 10 nF/160 V
C—5- 33 nF/160 V
C— 6 - 16 MF/350 V elko
C— 7 = SSMF/6 V elko
C—>8-47 nF/250 V

C— 9= 9 MF/It V elko
C—10 - 16 MF/450 V elko
C—11 - 50 MF/350 V elko
C—12 = 50 MF/Si0 V elko
C—13 = 100 MF/6 V elko
C—14 = 1 MF/250 V

Iskolai
kiserletekhez

C—15 - 15 nF/160 V

C—16 - 15 nF/160 V

C—17 = 15 nF/250 V

C—18 - 1 MF/250 V

C—19 - 0,47 MF/250 V

A halézati biztosité értéke: 06 A.

Az an6dkozép biztositéo értéke: 03 A
(vagy 6,3 V-os skalaégd),

A harok ald alkalmas mikrofon kap-
hat6é; héazi technolégidjat lasd a Radio-
technika 1957. 10. szaméaban.
Majoros Zoltan

VASHAROMLAB

két részbd6l all: a labakbdl és a tartélapbdl, A labak
anyaga AOOH 0 10X284 huzott koracél, a tartélapé
A0022 0 130X5 mm kozéplemez. A labakat satuba fog-
juk, egyik végét legombdlyitjuk, a masikra csavarme-
netet vdgunk. Ha nem akarunk csavarmeneteit vagni,
csapszerlien is kiképezhetjik, s ez esetben kalapacs-
osai beverjuk az alaplapba furt lyukba. A ta-rtélapot a
legegyszerGbben ugy készithetjuk, hogy a méretnek
megfeleléen a kilsé és belsé kertlet mentén a lemezt
atfurjuk, a lyukak nem érintkeznek egymaéssal. Ezt
kovetéen hidegvagéval attdrjuk, majd reszel6vei eltin-
tetjuk az egyenetlenségeket. A labakat becsavarozéas
utan hajlitjuk.

RUGOS KEMCSOFOGO

anyaga 2,5X500 mni lagyvashuzal. A szikségesnél hosz-

szabbra vagott anyagot elészér egy cs6forméan spirélba szpgpcsplpsppl
meghajtjuk, majd fogoval elvégezziik a rajz szerinti 0,3X45°
hajlitdsokat. A felesleges anyagot a végén lecsipjuk.

Ugyeljiink a derékszog haj-litasokra,
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AZ ELEKTROMOS LOMBFURESZ*

Barmilyen er6sségdi mo-
tort kotunk be, fordulat-
szdmat mindig erre a mér-
tékre csokkentsik. A hajto-
motort és a kerékcsoportot
6sszekot6 ékszij szaméara
a saerel6lemezen ovalis
alakd, lyukat vagunk.

A szerel6lemezt az oldal-
borité lapokkal feltAmasz-
tottuk, fgy egyben zart ke-
retbe foglaltuk a motort is.
A  motor szereléséhez, a
szijtarcsa fellllesztéséhaz
ajtét hagytunk a homlok-
zati oldalon.

A gép kezelésére és uze-
mének ellen6rzésére az
alap folotti oldalboritast
atlatszo plexibél készitet-
tuk, amelyet egy kézel6-
gomb segitségével a cso-
portkerekek irdnyaba ki
lehet tolni a keretbdl. igy
tudjuk az ékszijakat fel-
tenni és a flirész szalat a
flirészkeret alsé szoritéle-
mezei kézé befogni. A ke-
ret felsd szoritélemezei
kozé hasonléképpen illeszt-
juk a flirész sz&l masik
végét: a nyitott jobbolda-
lon, a gomb segitségével
kitoljuk a plexiablakot.

A berendezés alsé bori-
télemezeit kiszabtuk és az
éleken 0sszehegesztettuk.
A flrészkeret felsé oldal-
lapjait viszont csak for-
rasztani tudtuk, mert fél-
tink. hogy a vékony le-
mezek megvetemednek.

A flirészkeret Kkozé, az
als6 keretzar holtpontja
folotti magassagban  he-
lyezzek el az asztallapot,
amelyre a vagni val6é le-
mezeket tesszik. Ezt a
60X70X10 mm-es vasle-
mezt, a flirész-szal részére
kozépen 0 6-0os fardéval
felnyitjuk. A lap felsé sik-

]i]ét — hossziranyban — ki-
omyoljuk. Az asztalla
alda a szerel6lapra 4 d

7-es szctgvasbol talpas laba-

kat csavarozunk.

ész berendezést
mm-es falapra
szbgvasegy-

dsszecsavaroz-

Az eg
300X400X25
helyezzik és
ségekkel
zuk.

A falapot | politarozzuk

és az oldallemezeket bor-
s6z6ld szinG kalapacsok-
kal fajjuk le.

Olyan er6s flrész szala-

gébmb 5
* 400
- 8- |*-
Furészkeret
kat szoritsunk a keretDe, os &aramot nyeriink és a
amilyet a fa, vagy fém munkaasztalt megvilagit-
megkivan. juk vele a felsé keretbur-

ELEKTROMOS SZERELES
A motor kéabelén kivul a

flrészgép bels6 megvila-
gitdsdhoz is vezetink hu-
zalokat. Reduktorral 6 V-

kolaton Kkeresztiul. Az izz6
koré fémemydt teszink.
Egy piros ellenérzé lampa

jelzi a motor és a gép md-
kodését Antmann Jenég,
Szebeni Jézsef

* Az allithaté lombflrészkeret cimil cikkink utan folytatjuk az elektromos lombf(irész mileirasat
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1. Haz
2. Szerel6lap

3. Tartélapok
4. Motortengely

& Excentrikus
kar

kar,

hajté-

6. Csavar

7. Csusz6 allorész

8. CsuUsz6 mozgdrész

9. Keret (flrész)

11. Tarté6 hasab

1% Felerdsité

csavar

13. Tengely
14. Szljtarcsa
15. Szljtarcsa
16. Szljtarcsa

17. Persely
18. Asztallap
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TOMBOR TIBOR:

AZ EZERMESTER
TORTENELEMKONYVE
Hat fejezetbdl all  a
konyv. Az ezermesterke-
dés egy-egy alapanyagat
targyaljalc a fejezetek: a
papirt, a fat, a vasat, az
aluminiumot, az Uveget és
a textilt. A modszer feje-
zetr6l fejezetre megismét-
16dik. Elmesélik a fejezet
anyaganak torténetét, és
utana megmutatjak, ho-
gyan lehet otletesen a leg-
egyszerlbben elkésziteni
néhany barkacstargyat ab-
b6l az anyagbél. A bar-
kacstargyak elkészitésével
tobb megeléz6 kiadvany-
ban méar talalkoztak a
gyermekek. Csak éppen
most taladlkoznak eldszor
akdr a papirhajtogatassal,
akdr a famegmunkéalassal
gy, hogy az anyag latasa,

érintése egész sor oOssze-
figg6 Ismerettel tarsul. Ez
a szerz6k érdeme. A hat
anyag torténetének mesé-
jét olyan kedves, megkapd
el6adasban kinaljak, hogy

szinte regényélvezettel ol-
vashatja a szul6 Is. Az is-
meretek rendszerében az

anyagok megmunkaladsanak
ipari fejl6déséhez kapcso-
lodnak az érdekes kurio-
zumok, néhol pedig a szi-
nes kuri6zumokbdl tevédik
0ssze az ipari fejlédés &b-
rédzoldsa. Az utébbi a szer-
szandékdhoz hiisége-
Varga Imre

z6k
sebb madszer.
finom rajzolatd, vilagos ab-
rai jol vezetik a szemet.
Az uUzemi foték osszhang-
ban az egész kotettel, a
munka és a dolgozdé fel-
néttek irdnti tiszteletet éb-
resztik a gyermekolvasék-
ban. Hasznos lenne az
eztttal nem szereplé bar-
kacsanyagokkal folytatni
egy masodik kotetet. (Mdra)

DR. JUREK AUREL:i
AUTOMOBILOK

A koényv, a kozeli hetek-
ben lezajlott m(szaki
konyvnapok Gjdonsaga-
ként, helyesebben repre-
zentansaként jelent meg. A
mszaki konyvkiadas az
utébbi években tobb for-
maban igyekezett pédtolni
az automobilokrél  szé6lé
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korszerd tajékoztatast. Dr.
Jurek  Aurél kényvének
megjelentetése ennek a to-
rekvésnek legjelentésebb
megnyilvanulésa. Ez az
els6 kényv, amely a gép-
kocsik szerkezeteivel egye-
temi szinvonalon foglalko-
zik, és mégis — ez masik
nagy érdeme — a ko6zdonség
szdméara is élvezhet6 meg-
irasban. Bar a kotet mo-
torokkal foglalkoz6 része
feltételezi a robbanémoto-
rok targykérében megel6z6
jartassdgot, mégis éppen
osszefoglalé jellege miatt
a summas, rendszerezett,
egy kézbdl kapott korszerd
tajékoztatasnak orilni fog
a nem mérnék olvaso. Az
alaposabb érdekl6dés sza-
mara utalast taldlunk a
konyvben a szerzé és maéa-
sok alapvet6 miveire, kuta-
tasaiknak eredményedre. A
kotet masik része a szer-
kezeteket targyalja. Ezt a
részt a harmadik fejezet-
ben a gépkocsi-elmélettel
megismertot's Jarm(imecha-
ntka teszi a koézonség sza-
méara is hozzaférhetévé. A
konyv a bels6 égési mo-
tor és a gépkocsiszerkezet
legtjabb fejlédésének be-
mutatasaval érzékelteti a
részleges vagy teljes auto-

matizalast, mint a fejlédés
iranyat, és utal a tovabbi
‘fejlédésra. (M(iszaki Kényv-

kiadd)
TECHNOLOGIALI

Ujdonsagok
A GEPIPARBAN

FERENCZY JENO—OLAH
MIHALY—SASI NAGY
ISTVAN

Nem bankacsmunkéara, ha-
nem a termelésre gondol-
tak a szerz6k. Meégis fel-
tétlentl ajanljuk olva-
soinknak a konyvet és
ugyanazért, amiért »MU-
helyforgacsok« cimd rova-
tunkat is megtoltjuk ho-
napr6l hoénapra a gyari
mthelyekben gyljtogetett
és az ezermestereiknek
hasznosithaté munkafoga-
sokkal. A szerzék olyan
mhelyfogasokat gydjtottek
kotetikbe, amelyek alkal-
mazésa -kdzvetlenil kézzel
foghaté eredményeket hoz-
hat«. Ugyanakkor ezek a
fogasok és maéas UGjdonsa-
gok a gépipari technolégia

fejlédésének
zik. Azonos
jara egy évvel
lent még koényv a
munkéasok szdmara. Egy
esztendd jelentdsebb kul-
foldi és hazai korszerdsité-
seir6l kapunk tehat tajé-
koztatdst. A szerz6k még-
sem érik  be ennyivel.
Szakszer( propagandéajuk
gondolatébreszts. Az olva-
s6, ha w»csak« annyit tesz,
hogy a konyv egyik-masik
Ujdonsdgat sajat munka-
kortulményeihez alkalmaz-
za, mAaris ujitott és Jogot
forméalhat az Gjitasi dijra.
Az Ujitasi rendelet ugyanis
a konyvbél, folydiratbél
atvett munkafogasokat is
Gjitasnak tekinti, ha azt
még az adott munkafolya-
matban nem alkalmaztak.
Ebbél a szempontbél a ko-
tet jelentésége szinte mér-
hetetlen. (Tancsics)
HAJDU TEREZ:
A VARROGEP

Joéforméan az elsé héaztar-
tasi gép. Mégis sokan ugy
dolgoznak a nagymamatol
6rokolt szerszammal, hogy
alig ismerik a géphazat, az
orsézérendszert. Ez a Kis
kotet jartassagot ad mind
az 6sdi, mind a motoros
meghajtadsd  gépek kezelé-
sére. Megtanuljuk a k-
lonféle gépek hibakat meg-
el6z6, helyes karbantarta-
sat, mikodésuk ellenérzé-
sét és a munka koézben ta-
madt zavarok kikiszobolé-
sét. Aki a varrdégép javi-
tasaval mar megismerke-
dett a Haztartasi gépek
hézi szervize cimi{ cikkso-
rozatunkban, az ismerdseb-
ben forgatja a koényvecs-
két. Célszerd gondolatvolt
a varrogépek mechaniz-
musanak bemutatdsa mel-
lett a helyes megvilagitas-
nak is szentelni egy feje-
zetet, Ugyancsak a hazi-
asszonyok iranti figyelmes-
ségre mutat a balesetelha-
rité intézkedésekrdl sz6l6
fejezet is. A varrogép en-
gedelmes j6szag, »a mi-
veletgyorsité szerelékek-
kel« " fokozhatjuk teljesit-
ményét, fantdziaval, lUgyes-
séggel még inkébb, példaul

irdnyat is jel-
cimmel utol-
ezel6tt je-
szak-

"beszéhetink 6s himezhe-
tink« is vele, de megbok-
rosodhat, ha nem alkal-
mazkodunk megfeleléen
természetéhez. lgen érzék-

letesek Székely Edit raj-

zai. (Té&ncsics)



A 118 mm-es vaslemez vagy be-
tongydr( fustcsé6hivelyak  (stucnik)
jok a konyhai tlizhelyek fiistcsovei-

1, 4bra: Nagyobb méretd huvelyben Kki-
sebb flustcsé. A bearamlé hideg levegd
tokéletlenné teszi az égést.

hez. A kisebb (pl. egyaknéas) kalyha
fistcséve csak 0 105 mm-es, s van-
nak mas méretld fustcsovek is.

2. &bra: Betéttel ellatott flstcséhively.

Ha az alapmérettél eltéré flstcso-
vet hasznalunk, re bontsuk ki a fa-
lat. hanem az alapfistcséhiuvelybe
készitsink betétet. (Ha a nagyobb

nyilasu fustcs6huvelybe bedugjuk a

kisebb atméréjli kalyhacsovet, az
konnyen kiesik, és tliz keletkezhet,
azonkivul a két cs6 kozotti hézag

sok hideg leveg6t enged a kéménybe,
leh(l a forré fustgaz, tokéletlen lesz
az égés.)

Uj csaladihazak épitésekor s
118-as  beton-fustcs6huvelyek behe-
lyezését ajanljuk, azt nem kell majd

3. &bra: A fustcséhively-betét rajza.

cserélni vagy utélag Ujat beépiteni.
A betéthez elészor készitsiink egy
117 mm bels6 méretl peremes hi-
velyt. A perem szélessége 15 mm.
Készitsink még egy peremes hu-
velyt, amelynek belsé mérete azo-
nos annak a csének a méretével,
amelyet beallitunk." Pl. 105 rnm-es
bels6hivelynek olyan peremet ké-
szitsink, amelynek Kkuls6 &atmérdéje
0-150 mm. A két peremet 6—7 he-
lyen @sszeszegecseljuk. A szegecse-
ket alul is, felul is kalapaljuk la-
posra. Az o0sszedllitott flstcsovek

betorkoldsahoz tegyink an. cséré-
zsat. Fustcs6-méretek: 118, 115, 112,
105, 99 mm. Antoni Sé&ndor
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SZEGOKESZULEK
_ varrogépre

Ruhak, kotények, lepedék szegese-
re, valamint dvtartok készitésiére al-
kalmas.

Kell hozza kis darab 1 mm-es és
15 mm-es rézlemez, lemezvagd és
forrasztd szerszam.

Az 1 mm-es lemezbdl 4X5X1 cm
oldalhosszlisagl  négyszbget vagunk
(L &bra), majd a ferde oldalt gémb-
fogoval tolcsér alakira formaljuk

Ugy, hogy a 7 cm-el oldalon a télcsér
atmér6je 1 cm, a masik oldalon pe-
dig 05 cm legyen. A tolcsér belsé
részén a lemez visszahajlik, ez a fe-
lilet hajtja be majd az anyagot a
szegéshez (2. abra). Le kell gdmbo-
lyiteni, hogy a szélek ne akadalyoz-
zak az anyagot a haladasban. Persze,
méas méretl tdlcsért is csinalhatunk,
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attdl fuggben, hogy milyen széles sze-
gest akarunk késziteni.

Hatra van még a készllék rogzité-
se. Az 1,5 mm-es lemezb6l Kivagjuk
és a tolcsér sziikebb végéhez hozza-
forrasztjuk a 3. abréan lathaté min-

tat, ez a tolcsérszeg6 (4. abra). Ugy
szereljuk fel a varrogépre, hogy a
télcsér nyildsa pontosan szembe néz-
zen a tlvel. Végll a 3-as tartérész

3. 4bra

vajatadba csavart teszilink, ezzel er6-
sitjuk fel a szerkezetet a gép lapjan
taldlhatdé menetes lyukba. Hasznélat
utadn a tolcsérszeg6t eltavolithatjuk
és a gép ismét sima varras végzésére
alkalmas.

Egyes részek korbetlizéséhez — ha
a tlzes szélessé(g;ének eg%/forménak
kell lennie — a 3. 4brdn bemutatott
rogzitGtalpat hasznalhatjuk. Ez a t(i-
z6s szélességétdl fuggben mas-mas
méretre allithatd be gy, hogy csa-
varjaval a kivant tavolsagban erésit-
juk fel a horonyba.



AZ AUTOSZIFON

Az aijtészifon konnyen kezelhetd
kis szodavizgyar. Az autésaifcn a
patronba préselt lezart szénsavat a
:vizbe juttatja. A viz elnyeli a szén-
savat, szodavizet nyerink.

Az autészalon meghibasodott al-
katrészeit csak cserélni szabad, javi-
tani nem.

1, &bra a) kiszaré td
b) nyakgumi

c) szoritoégyliru

Eltorott a kiszarotd
Vasaroljunk 0j szarétit. A régit
vegyuk ki ugy, hogy a 2. abran lat-
haté kulccsal el6szor a leszoritdgyd-
r(it vegyuk le (1/e.), csavarjuk ki az
o6ramutat6 jarasaval ellentétes irany-

2. dbra kulcs

bap. Kiemelése utan (1/b) a nyakgu-
mibol hizzuk ki a kiszurét(it. Tegyuk
be az CUjat és a leszoritd gy(riit a
kulccsal ismét szoritsuk be. (1/a)

Szokik a szénsav

Az autoszifonfej nyalkgumijia (1/b
abra) kifaradt, elmorzsolddott, vagy
elszakadt. A szénsav a patronbol Ki-

jon, de nem jut a vizbe, mert a
szifon nyaka mellett a leveg6be el-
szokik. A 2-es kulccsal a leszoritd
szifon-gy(ir(it az O6ramutatdé jarasa-
val ellentétes iranyba csavarva Ki-
vesszilk. Igy kiemeljiik a szar6t(t és
hozzajutunk a nyakgumihoz. Vegyuk
ki azt. Tegylnk Uj nyakgumit a légi
helyére, tegyiik vissza a kiszuroét(it és
csavarjuk be a leszoritd gydr(t. Ha
a leszoritogy(rd, kiszarotd, nyakgu-
mi jol zar, akkor a patronbdl a szén-
sav a vizbe aramlik.

3. abra a) fej
b) test

Beragodott a menet

Az autoszifon—testre a fej (1/a ab-
ra) raesavaraskor dgyelni kell arra,
hogy a menetek siiman fussanak egy-
mason. Ne erdszakoljuk egymasra a
test (3/b abra) és a fej menetét, mert
akkor azok beragédnak, ténkremen-
nek. Ha szorulnak, ajkkor csavarjuk
Ha fejet és a test menetét kenjik
be étolajjal.
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Ezt esetleg tdbbszor is megismétel-
hetjuk. ha sziikséges. Lényeg az,
hogy a nyak-fej menetei siman fus-
sanak egymason.

Begyl(ir6dik a nyakgumi perem

A patrontartét (4. abra) a belehe-
lyezett patronnal egyltt Ovatosan

abra patrontarté

egy menetnyire csavarjuk fel. Ekkor

két ujjunkkal fogjuk meg a patront

as a nyakgumi nyilasdba nyomjuk
MEGJELENT

az Ezermester Kiskényvtar 5. kotete
csaladi haz, hétvégi haz

A tartalombdl: Javitasok a csaladi héazon

(faljavitds, tet6szerkezetek, csatornak,

kémények stb.). A hétvégi haz tervezése,

épitése, berendezése. Mesterkedés az ud-

varban (keritések, melléképuletek stb.).

Mesterkedés a konyha- és virdgoskertben,
gyumadlcsésben.

128 oldal, tébb sz&z rajzzal, képpel.
Ara: 7 Ft. Kaphaté minden Gjsadgarusnal.

MEGJELENT!

TEDD Y—B EAR

bevonatt falfesté henger
falfestékek (Wallkyd, Emflx) kénny(szerrel

be. Csak igy kerilhetjik el azit, hogy
a patron a nyakgurpi peremét be-
gylrje. Ezutan a patrontartét addig
csavarjuk, mig nem halljuk a szén-
sav aramlasat. Vigyazni kell arra,
hogy a patrontart6 csavarasa kdzben
a patron ne forogjon.

Hogyan tisztitsuk
Hosszabb hasznalat utan a késziilé-
kiinket meleg vizzel, esetleg moso-
gatoporral tobbszor o&blitsik at. A
test aluminium, a szines rész eloxalt
aluminium. Tisztitasat tiszta meleg-
vizzel végezzik, esetleg a fémes ré-

szeket aluvimmel tisztitsuk.
VARGA LIA

Olvasdinknak ajanljuk
Szathméary Jézsef: MOTOROK. 2

jav. kiadas. Ipari Szakkodnyvtar.
480 oldal, 270 abra. Flizve 29—,
KOIVE e 32—

Becske Odén: BUTORIPARI ALAP-
ISMERETEK. 376 oldal, 400 abra.
K OtV e e, e 31—
Hajés—Szemmary: GYAPJUIPARI

ALAPISMERETEK. 295 Oldal, 225
dbra. K 0tV e .oz 25,50
Ivanyl Ferenc: GEPlI MUKODTE-

TESU KEZISZERSZAMOK. 118 ol-
dal, 261 abra. Kotve . . . . . .
Szalay Béla: FIZIKA. 768 oldal, 703
dbra. Mianyagkotésbgn . 57—

KAPHATO!

(gorgbecset). A korszerl, moshaté
estheték a

TEDD Y—B EAR bevonati fest6hengerrel.

Haszndlata leegyszer(siti a falfestést.

Gyorsan, tisztdn barki kifestheti lakasat

A festék nem csepeg le a padléra, butorra.
TEDDY-BEAR bevonati fest6hengerrel.

Kaphaté a festékboltokban.
£5a52JS52525ZSH5a5aSHSH Sa5E525a5H525H525H5E52SESa5H5H52535(5E5E5HSH5H53i

£ ieicuik

fetegi

FULES

18)64—E8§ EYKONYVE
260 (ddaiau tobb WHwut 1000 veitviuy.

KdSE5HSISESESESESHSESHSH5aSESHS2Sasa5E SaSZ5H5H5a5H SESE5H SHSiaSSSHSS5H5ST
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Mint a vazlaton |Is kovethetd, az elsé
kettds-trioda mindkét fele, valamint a
maéasodik kettés-trioda baloldala hang-
frekvencids erdsitési célokat szolgal, a
hangfrekvencias végfok céljara a pentéda
lett beépitve. A végfok csak »lejatszasi-
Uzemmédban dolgozik. Az elébb emlitett
maéasodik kettds-triéda jobboldalaval ala-
kitottuk ki a torl6oscillatort.

Az Uzemmodd-kapcsolo érintkezéinek
kiulénbozé funkciokban tortén6 Ossze-
kotottségét, illetéleg bontasdt a 20. sz.
abra jobboldalan abrézolt azonos kapcsolé
tarcsa bejelolt allasaival célszerld 6ssze-
vetni. Ezen az abradn a »Felvétel—allast
a vastagon kitoltott vonal, a »Lejatszas-
allast a belll Gresen abrazolt vonal jelzi.
Fentiek 0Osszevetése utan a m(koédésmaod,
valamint a Jaxley-tarcsaval val6é helyet-
tesités lehet6sége viladgossd valik.

Nézzik példaul a »Felvétel—izemmoédot
a 21. szamu vazlat alapjan. A mikrofon-
rél, radiorol, lemezjatszérél, vagy masik

magnetofonrél érkezé jel az »Er6sits-
bemenet« csatlakozén keresztul, a kap-
csolétarcsadn (késébbiekben Jaxley) Ossze-
kotott |1—12 érintkezdin keresztil az elsd
kettés-trioda balfelének racsara kerul, itt
feler6soédik, majd az andédrél C, konden-
zatoron és potenciéméteren  keresztul
ugyanezen cs6 masik feléire jut és tovabb
erésodik. E csé ano6djarél a masodik csé

racsara csatoljuk a mar meglehetésen
foler6sltett jelet C5 segitségével. E cs6
anddjarol Cu, majd a Jaxley 6sszekotott
6—9 érintkezéin, R# ellenallason és a
Jaxley 0Osszekotétt 4—5 pontjan keresztil
a kombinéalt fejre (jelen esetben »Felve-
véfej«) jut az oscilldtorb6l C2Z kondenza-
toron keresztil érkezett kb. 20 Kc-0 jel-
lel egyltt. E jel a mozgé szalagon ma.
radandé magneses jelet valt ki, megtor-
tént a felvétel.

A Jaxley 4. érintkezdjérdl a kulonbozé
R—C tagokon keresztil az els6 kettds-
trioda méasodik felének katédjara vissza-
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vezetett Jel végeredményben, egy irek-
venclafliggé negativ visszacsatolds, mely-
nek célja az erdsité llnearltdsdnak no-
velése, valamint a torzitdsok csékken-
tése. Az elsé triéda racsara kotott para-
iei R—C tagnak Is az erdsité frekvencia-
menetének  kialakitdsanal van jelen-
tésége.

Az el6z6khodz hasonléan kovethetjik a
»Lejatszds« menetét is. Ez esetben a sza-
lagrél jott jelt6l, vagyis a lejatszé fejtél
kell kiindulnunk. A fejt® kapott jel az
6sszekotott 5—6—13—12 érintkez6kdén ke-
resztil az els6 kettds-triéda.elsé, majd
mésodik csé felén, Illetéleg a masodik
csé els6 felén — az el6z6kben véazoltak-
hoz hasonléan — A&tjut, és erdsitést szen-
ved, majd a Cu kondenzéator és 0ssze-
kotott 8—7 érintkezé6kon keresztul a vég-
pentéda récsdra Jut. E fokozat kivezér-
lése kapcsan a hangszéréban a szalagon
rogzitett jel hallhatova valik. A »Félvé-
tel« Ismertetésénél emlitett hangkorrek-
ctés aramkori tagok most is az erdsitd
lancban maradnak.

Az oscillator Gzemen kivali allapotat a
megbontott 1—2 pont (nincs oscillator
an6d!), valamint Cn egyértelm( foéldelése
(3—4 pont dsszekdtve!) biztositja.

A hanger6szabalyozas uagy felvételnél,
mint lejatszasndl R« potméter segitségé-
vel lehetséges.

Az eredét! késziulék csbvezését 6H 2 ii,
6H 1m, valamint 6 1 M, csovekkel oldot-
tdk meg a konstruktérok, E csovek Itt-
hon nem kaphaték, de ha egy széridhoz
hozz& Is lehet jutni, akkor sem érdemes
felhasznélni, mert a po6tlds lehetdsége bi-
zonytalan.

Emlitett csovek helyettesitheték az itt-
hon elterjedt, vagy elfekvé, de kaphaté
csovek kozul az alabbi tablazat szerint:

Szovjet
csovek

Magyar csovek
6H 211 ECC »8, E 88 CC, ECC 85, ECC 40,
6H in ECC 85 ECC 83, ECC 82, ECC 40,

6n in EL 84, EL 41, 6AQ5,

A cs6-helyettesltések kapcsadn nagy val-
tozasoktél nemigen kell tartanunk, leg-
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feljebb  egy-egy anéd-munkaellenéllas,
vagy ka&léd ellendllas cseréje szukséges,
kisebb vagy nagyobb értékre. Elsé Ilép-
cs6ben az els6 és masodik cs6 bekotését
az eredeti értékd alkatrészek beépitésével
kell megejteni, s ha szlikséges, kés6bb
moédositani. Ezt nem tehetjik meg vi-
szont a végfokozat bekotésénél; itt az
andd, lliétéleg segédracs-aram beéallitadsat
katalégus alapjan kell meghataroznunk,
azaz beallitanunk.

A berajzolt meghajté motor kétfazisu
tekercseléssel készult, az egyik fazis
(mely C< kondenzétorral van sorbakédtve)

a segédfazis, a masik a f6fazis. A C*
kondenzator meghatdrozdsa — ha a mo-
toron nincs jelolve Cx nagysédga — csak

prébalgatassal lehetséges. Itt kb. 1—3 gF
szokott a helyes érték lenni.

Jatszofej és torléfejént felhasznélhaté az
ML gyartméanyd .kombinalt fej, azzal a
kiegészitéssel, hogy mindkét tekerccsel
célszerld parhuzamosan kotni egy-egy 470
kOhm-os trimmer potoétert, a legcélsze-
riibb fejaramok beallitdsa céljabal.,.

Néhany szét kell még szélnunk az ar-
nyékolasrél. A fejarnyékolast régebben
elintéztik, s amennyiben ML fejet hasz-
nalunk, a fej-bekotévezetékek Aarnyéko-
lasa Is megoldott. Felhivjuk a figyelmet
a racskori vezetékek kapacitadsszegény
vezetékekkel val6 bekdtésére, valamint
egyes réacs- és andédkorl alkatrészek egy-
maéastél valé eltdvolitdsdra. Egyes esetek-
ben szukséges még a gerjedést okozd al-
katrészek nagyobb atméréji vékonyfala
fémcsovekkel, vagy lemezb6l hajlitott
bilincsekkel valé &rnyékoldsa Is. Ameny-
nylben az Gzemmédd kapcsolét tébbeme-
letes Jaxley-el tudjuk csak megoldani, az
egyes tarcsak kozotti foldelt fémlapokkal
valé arnyékolas Is szikséges lehet.

Ha fentieket figyelembe vesszik az
épitésnél, akkor legfeljebb csak mikro-
fonlkus gerjedés léphet fel. Ennek elhari-
tdsa viszonylag egyszer(ibb. Els6 lépés-
ként csécserével (elsé csé!) probalkozunk,
héatha a csé mlkrofonikus. Ha a mtkro-
fonla nem szlGnik meg, a csdvet gumiba
bujtatjuk vagy &gyazzuk, vagy rugalma-
san fuggesztjuk fel, esetleg mindkét maéd-
szert egyuttesen alkalmazzuk.

A kovetkezé — beféjez6 — folytatédsban
a doboz elkészitésével és a mechanizmus
Osszeszereléssel foglalkozunk. (G—1)



FARAGOISKOLA

MIVEL?
V.

A nyolc jell szerszdm egy 6—8 mm
széles kis'lapos vésd lesz, amellyet Uz-
letben is megkaphatunk. A kilenc és
tizes szamu vésoket a 7. dbra mutat-
ja. Ezek nagyon kicsit homord, illet-
ve lapos vésok. Jellemzéjiuk a penge
nyélfeldli hajhlitott vége, ami lehe-
tové teszi, hogy dcmbormdiveknél,
dombor( diszeknél a cifrdk kozotti
részeket konnyebben kiemelhessik.

A 11-es szdmU szerszam az un. ék-,
vagy kecskelab-vés6. Elkészitése ne-

lega/éob 25mmszéles
S . 4457
v—¢é 45,52
\J B
sz

8. dbra. Kiulonféle vésétipusok

héz, legjobb, ha egy mlszerészre
bizzuk a dolgot, de az igazi ezer-
mesterek kedvéért probaljuk meg mi
is; a 2 mm vastag acélpengéet —
voros izzé allapotban — rakovacsol-
juk az el6z6leg megfelelen kireszelt
drom él0 hasdbra. Arra toreked-
junk, hogy egy-két melegitéssel Kki-
alakitsuk a durva format. A kdzben
ki is lagyult anyagot tireszelGvei
szépen kiforméljuk és a bels6 feli-
letét szép simara dolgozzuk. Ezutén
Gjra edzzik majd a kivant kemeény-
seglire visszaeresztjik. flgg leirva
egyszer(ibb mint gyakorlatban.)

A felsorolt véséinknek is kell
nyelet késziteni

Ennél a munkanal jo ha tudjuk
azt, hogy a vésbnyél 3—4 cm-rel
hosszabb legyen, mint a tenyeriink
szélessége. Kisebb szerszamainknak

megfelel olyan nyél is, mint a gra-
viroz6 szerszamoknak van, ami bom-
baszer(i végzddésével a tenyérbe il-
lik. Ezek- és csontmunkanal hasz-
nosak. Az eddig felsorolt szersza-
mokkal nyugodtan elkezdhetnénk
mindeféle diszit6, vagy kisebb figu-
rafaragast. Azok szamara, akik na-
gyobb figurdkat, szobrokat akarnak
alkotni, vagy akar masolni, esetleg
még tobb szerszamra van igénylk,
mert akantusz-leveles, rozettds ba-
rokkciradas képkereteket, butorokat
akarnak fragni, leirjuk, hogyan fej-
lesszék tovabb eddigi szerszamkész-
letiket.

A 8 abra fontossagi sorrendben
megmutatja, hogy milyen vés6kre
van szikséglink, Ezeket a vés6ket
szobrok nagyoldsanal a nehezen
megkozelitd helyek kimunkalasanal
és a végsO feliilet kialakitasanal
hasznaljuk.” Mint legfontosabbat, a
tizenkét jell vés6t emlitem, amellyel
akdr 2 méteres szobrokat is lehel
kinagyolni, ha_legalabb 25—30 mm
szélességliek. Altaldban ne tdreked-
junk a kisméret( szerszamokra, mert
azokkal nagyobb dolgon nem tudunk
munkalkodni, mig a nagyobb szer-
szam rendszerint kis targyakhoz is
megfelel6. Ha az eddig szamokkal
jelolt szerszamaink megvannak, ve-
ik mindent el tudunk végezni.

Egy teljes faszobrdsz szerszam-
készlet, ami ezutan kovetkezhet egy
logikus rendben felépitett, homoru-
sag és méret szerint csoportositott
olyan vés@sorozat, amelyre csak a
batorfaragd szobrasznak van szik-
sége, mert ott minden idomhoz meg-
felel6 vésé jar.

Egyéb szerszdmok

Munkank soran tébbszér sziikség
lesz a kovetkezd szerszdmokra: lomb-
flirészkeret, egy rokafark- és lyuk-
flirész, fardk, egy-két faréspoly, egy
nagyol6 és egy simitdgyald.

(Folytatjuk).
Balési Gyula
farago-népmivesz



VIZSZINTES: 2. és 6. 1d§-
szer( j6 tan&cs. (Befejezése

az 1. sz. fugg. sorban.) 10.
Nével-k. 11. Afrikai nép.
12. NG&i becenév. 13. A mun-

kasosztaly tagja. 15. Csapa-
dék. 16. Epitéanyag. 18. Név-

telen. 19. A jarm( része.
20. lIparos. 22. Helyeselni
lehet. 23. Szinig levd. 24.

Amulatba ejté dolog. 26. A
tanulds célja. 27. Gyalult.
28. Nielsen Kkeresztneve. 30.
Most van. 31. Szovjet folyé.
32. Olasz véaros Ravennétoél
délre. 34. Forditott mutaté-
sz6. 35. ligekoté. 36. Spanyol
banyavidék. 37. Vonatkoz6
névmas. 38. Neon és tamtal.

Bektldendd a hdrom hosz-

39. Kiraly, olaszul.
FUGGOLEGES: 1. A jo6-
tanéacs befejezése. 2. E na-
pon. 3. Nador a Hunyadiak
koradban. 4. Guny. 5. Ene-
kel. 7. Te bizony! 8. Létra
kozepe. 9. Olasz nével§. 14.
Személyes névmaésok. 15
Vizi dolgozé. 17. Kisfid. 19.
Edénytartozék. 21. Férfinév.
23. Latin személyes névmas.
25. Orosz helyeslés. 26. Pe-
dagégus. 28. Forditott ital.
29. Teher, régi magyar szo-
val. 32. Enekesmadar. 33.
Héarom nével6. 36. Régi dr-
ihérték. 37. Nagyanydink
indulatszava. 39. Arra.
(Fenyésy Antal)

Jutalmazott megfejték:

szU sorban elrggett jotanécs Dinnyés Gabriella, Nyir-
megfejtése, EJTVENY« egyhaza; Talosi Péter, Bp.:
megjeloléssel, 1963. december Keksz Janosngé, Szeged;
1-ig. MEGFEJTES: Kalyha- Gyéri Rozalia, Dunakeszi;
Javitds. Samimott-tégla Ké- Arki Laszlé, Székesfehér-
ménytoldé. Var.

Boriténk: P&zmany Istvadn__grafika, Kiss Attila foto
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A Mag

yar Kommunista Ifjusdgi Szovetség

Kdzponti Bizottsdganak barkéacsolé folydirata.

1963 november, VII. évfolyam,

keszté: Solymar Tamaés.

Kiadja az

11. szam. »— Felelés szer-

Ifjusagi Lapkiadé

Vallalat. — Felelés kiadé: Toth L&szl6. — Szerkesztéség:

Budapest V., Nador utca 15.

hivatal: Budapest VI,
Megjelenik havonta egyszer.
fizetési dij:

Révai u.

Telefon: 317—324. — Kiadé-
16. Telefon: 116—660.
Egy szdm é&ra: 2,— Ft. EI6-

negyed évre 6— Ft, fél évre 12— Ft, egész

évre 24— Ft. — Terjeszti a Magyar Posta. Csekkszamla-

szd&m: egyéni: 61253, kozuleti:
(INDEX: 25.213))

8. sz. foly6szamlajara.)

61066 (vagy atutalds a MNB

634555 Athenaeum Nyomda offset- és mélynyomasa,
Budapest
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Méthé Béla:
Foto-aramikorts
zsebradio ill.
»~Matréz” a szobaban

Az RF. transzformator
adatai: 3 mm-es atméré-
ja ferrit-magra teker-
cseljiik. A szekunder te-
kercs 250 menet, erre te-
kercseljuk ra a primért,
400 menetet. A teker-
cselést vadul végezhet-
juk.

A doboz

3 mme-es rétagéltlemez-
b6l készitlink 140X70X
50 mm-es belméret(i do-
bozt a »Matréznak.” Ol-
dalait  csapozzuk  és
enywel ragasztjuk. A
hangsz6r6 széméra az
el6lapon kivagunk egy
50X50 mm-es nyilést é?

belulrdl hangszondse-
lyemmel befedjik. Ez

lesz a hangfal. A doboz
héatsé négy (sark&ba ra-
gasszunk egy-egy~5X5X
10 mme-es puihafadara-
bot. Etekhez er6sitjik
facsavarokkal a 0,5 mm-
es pnespanbdl szabott
hétlapot. A négy facsa-
var eltavolitasaval nyul-
hatunk a készulékbe,
cserélhetjik az eleme-
ket. A kész dobozt csi-
szolopapirral tisztogas-
suk meg és csontszind
zomamclakkai fényezziik:
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